XEBEC ‘{
Oseltki ceramiczne™ XEBE\Q

nnnnnnnnnnnnnnnnnn

TEL: 0048 22'673 55 48 FAX:0048 223987778
www.stmech.eu sprzedaz@stmech.pl

S.T.M. Systemy i Technologie Mechaniczne Sp. z 0.0.
g ul. Dzi teby 14/1  04-403 POLAND


http://www.stmech.eu
mailto:@stmech.plS.T.M
mailto:@stmech.plS.T.M
mailto:@stmech.plS.T.M

Osetki Ceramiczne XEBEC Meister Finish - Mistrzowskie wykonczenie

Idealne do polerowania form i okrawania

TXWL ()

T0x1100 [ 10x2%100

- — [ As100m [asa00m

- T

- - - - - - - - - = = - - T

[ARQI04M | AR-DA0AM | AR-0S0IM | AROBOAL | ARDS06M | AR-0306L |AROS10M | ARSIOL | AR-OBOSM | AROBOAL | ARQ906M | AROR06L |AROBION | AROBIOL | AR-I00IM | AR 10020

AW-0S04L | AW-0506M | AW-0506L | AW-0S10W| AW-0510L | AW-0804M | AW-0204L | AW-0606M | AW-0606L | AW-0810W1| Aw.ceoL

(AG-0304M | AB-DIOAM | AB-0S04M | AB-0SDIL_| AB-0S06M | AB-0S06L | AB-0510M | AB-OSIOL | AB-OROAMI | AB-0SOHL_|AB-00GM | AROB0EL | AB-0BIOM | AROBIOL | AB-S00IM | AB-1002M

(403041 | AP-020aM | AP-0504M | AP-0504L_| AP-0506M | AP-0506L | AP-0510M | AP-0SIOL | AP-050aM | AP-0008L_|AP-0806M | AP0806L | AP-0810M | AP0810L | AP-1001M | AP-1002M

(40-0304M1 | AD-0404M A0 0504M | AG 050AL_| AO-0506M | AQ-0506L | A 0510M | AO-0S10L | AQ-0804M | AO-0804L |AO-0806M | AQ-0806L | AO-0810M | AQ-08I0L | AC-1001M ] AD-1002M

(ALG304M | AL0WDIM |ALOSOIM | ALOSONL | ALOS0GM | ALOS0SL |ALOSIOM | ALGS10. | ALOBOAM | ALDBOAL |ALOBOGM | ALGBOSL | ALORIOVI | ALGGIDL | ALI00IM |AL100ZM

[AD-03041 | AD-0404M | AD-0504V1 | AD-0504L | AD-0506M | AD-0506L |AD-0510M | AD-0510L | AD-0804M1 | AD-0204L | AD-0806M | AD-0A06L | AD-0810W1 | AD-0A10L | AD-1001M | AD-1002M

— 1 - -1 -1 -1 -1 -1 -1 -1 -1 -1 -1 -1-71 - [rwm
TR
ot 10x4x100 [ 10x4x150 [ 10xex100] 10x6x150 | 10x8x100 15x4x100 | 15x4x150 | 15x6x100 [ 15x6x150 20%2x100|
G, |aom | = e | - | - | - [ - | - [ - [ - [ - | - | - | - [ -
I3[ icomn | Aaiana_[paionvs | awioos [miooon | awioon | A ivion | A ioio [isor oo [ oo | Avion | o | s [
eieo0 [t toom] A oo 00 AW 100 [ A Tooom] AW ToaL| A oo | Aot T o[ 500w | AW 150 At e | A 510 | Az
%[00 | Astoon_[ns ovow | e 00aL_| e t0ew | e toeL_| A toin | Aol 5o s 5oy | Ae-aoa_[ s s | Abson | A aiow | Ae s [Auzoeaw
5550, [ oo | oo [ soom | A ooe_| e o | A oL a-orowt | A oroL[a o1 [ sy | A o [ soam | AvsoeL | A aiow | Av st [z
(%0, [A0100aM [ A0-10041 [A0-1006M | A0-1006L [A0-1006M | A0-10081 | AG-1010m | AC-10I0L A0 1508 [A-1506M | AC-1506t | AO-1510M | AG-1510L [AO-2002M
sty [P0 | ALToo [ALioon | Avtooer [Aiooew | ACioes. | ACiotow | Aot [ALsoran A a0 | ACison [ACisoon | AL | ACtsiow | ALtsioL [Aczoa
oty [Rom00m | o so0n | 00 | AD 1006 [Ro-to08 | 108k o-toiom | Aot [po oot [ 1500 | A 50a | o tsiou | Aol [Ro200m
iy oo | vioon | oo | av-oae. [Av oo | av-ooe. | Av-sorow | vaono | = [Avasomt | Avscar [av seem | Avasoe | Avisiom] Avisio | =
TR
e T i

[AR200411 | AR2004L_|AR2006M | AR2006L | AR2010M | AR2010L |AR3004M | AR300AL | AR-3006M | AR-2006L |AR3010M | AR3DI0L

(A\-20041| AW-2004L | AW-2006M | AW-2006L | AW-2010M | AW-2010L | AW-3004M1| AW-3004L | AW-3006MA | AW-3006L | AW-3050V1| AW-3030L

(370041 | AB2004L | AB-20060 | AB2006L | AB2010M | AB2010L | AB-3004M | AB300AL | AB-3006MI | AB-3006L |AB3010M | ABSOIOL

3P 2002 | AP2004L_| AP 20060 | AP 2006L | AP2010M | AP2010L | AP 3004 | AP3004L | AP-3006m | AP-3006L_|AP301om | AP30ioL

(30-2004M | AO-2004L | AO-2006M | AG 2006 | AO-2010M | AO-2010L |AG-3004M | AQ-3004L | AO-3006M | A-3006L |A0-3010M | AC-3010L

(AL20040 | AL2004L | ALZ006M | AL2005L | ALZ010M | ALZ010L |ALS00IM | ALSUOA | AL300M | AL006L |ALI0IOM | AL3OIOL

3D 20040 | AD 20041 | AD-2006M1 | AD-2006 | AD-2010M | AD-2010L |AD-3004M | AD-3004L | AD-3006M | AD-3006L | AD-3010M | AD-3010L

32004 | AV-2004L | AV-2006M | AV-2006L | AV-2010M | AV-2010L |AV-3004M | AV-3004L | AV-3006M | AV-3006L |AV-3010M | Av-a0ioL

Typ precika

XL (mm)

#7%50_| 41x100 | @15%50 | #15%100 | e2xs0 | 62x100 | ezaexso | 4234x100] 350 | eaxio0 | eaxis0 | eexso | eexi00

Pri0s | priov | pRiss | prasm | pravs | pRaow | praas | przsam | mas | eRaom | eRaoL - -

Pwics | pwaow | pwass | pwoasm | Pwoaos | pwzom | pwasss | pwzae | pwaos | waom | pwaal | - -

Po10s | peaow | paass | Peasm | peaos | pacow | peows | pesami | peas | pasovi | padol - -

Pra0s | peaom | peass | peasm | praos | praom | prass | prasawi | rraos | eraom | eeao - -

Po0s | Poom | rouss | Possm | Poaos | rozow | Pozus | pozeam | roos | poaom | poaol | - -

Piaos | pLaow | pLuss | plasvi | plaos | pLoom | plams | plasaw | pias | paom | pao - -

V105 | piiom | pass | Pviasv | pviaos | pvzom | Pwzas | ewasam | evisos | pwaov | pmao | pueos | reom




Osetki ceramiczne Xebec odporne na ciepto

Odporne na ciepto do 200 °C i odpowiednie do ciagtej pracy z narzedziami ultradzwiekowymi

TXWXL (mm)
1X4X100 | 1X6X100 | 1x10X100 | 2x4X100 | 2x6x100 | 2x10x100

o,

#1200 | 1R 1004M | HR-1006M | HR-1010M | HR-2004M | HR-2006M | HR-2010M

(Red)
7890 | re-100am | He-1006M | HE-1010M | He-200aM | He-2006m | He-2010M
#a00
120 | +0-100am | +0-1006m | HO-1010M | HO-200am | HO-2006M | HO-2010M

(Dartiown) | HD-1004M | HD-1006M | HD-1010M | HD-2004M | HD-2006M | HD-2010M

29, | rv-a00am | rvatoosm | Av-toiom | rv-zo0am | rv-zooem | rv-zoiom

Diamentowe oselki ceramiczne Xebec

Odpowiednie do materiatéw twardszych niz 57 HRC, takich jak weglik spiekany i utwardzona stal
(SKD,STAVAX itp)

Typ ptaski

| jiarni TXWXL (mm)
(holor) Tx4x100 | 1x6x100 | 1x10x100
#1200
w299 | bu-t00am | DU-1006M | DU-1010M
4300
&% DS-1004M | DS-1006M | DS-1010M

#400 3 . y
@0, | oF-100am | DF-1006m | DF-1010M

e DM-1004M | DM-1006M | DM-1010M
Typ precika
[ DXL (mm)

(kolor) $3x50 | $3x100

06 | roros | roraom

Miekkie osetki ceramiczne Xebec

Spoiwo z gumy pozwala na miekki kontakt z obrabianym przedmiotem

Typ ptaski

Odpoviechikuziamiena  Kod produktu | USESD ‘

[ siz0 | esaooem | axexion ] §
Typ precika

Odpowiednik uziamienia|  Kod produktu | o ‘ i
T w0 | essom | ewaw | H

$rodki ostroznosci podczas uzytkowania
Narzedie moze zostad epte jel

Oskrecasieje - L




Osetki Ceramiczne XEBEC typu otéwek

Idealny do polerowania i okrawania wyrytych i waskich detali w formach

Osetki Ceramiczne XEBEC typu otowek

p—— TXWL Tostw | Typ uchwyta-
it Kod produktu s opakoaniu | olowek
#1200 | SPACKAR05055 | 0.5X05x50 3 LS
Rec) SPACK-AR-09095 | 0.9%09x50 3 Lo
#8500 3PACK-AB05055 | _0.5x0.5x50 3 LS
®lue) [ “spACK-AB-09095 | 09x0.9x50 s Lo

Uchwyt otéwkowy

ednicaolowka sk Ceramicane KEBEC

Kod produktu T
PCL-5 0.5X0.5X50 AR-05055/AB-05055
PCL-9 0.9%0.9%50 AR-0909S/AB-0909S

Uchwyt reczny do osetek ceramicznych Xebec

Zaprojektowane dla osetek ceramicznych Xebec Meister Finish - Mistrzowskie wykonczenie Typ ptaski i typ precika

Typ ptaski

rubosé oselki 5
Kod produktu aruboite szerokosc oseld

(mm)
SSH-1 1

SsH-2
SSH-4.
SSH-6
S5H-8
S5H-10 10

NN

o

@

Typ precika

Kod produktu | Srednica precika (mm)

SNH-20 $2~234
SNH-30 @3

Szlifierka Przenosna

Zaprojektowana dla produktéw Xebec

Urzadzenie na baterie umozliwiajace prace tam, gdzie nie jest dostepne state Zzrodto
zasilania
Niezwykle lekkie narzedzie zmniejszajace obcigzenie diuga praca

Tty rediel
Kod produktu |  Doutytkuz oo Wyposazenie

Salifirka oraz stojak, kontroler, przycisk nozny.
On/Off kabel zasilajacy do ladowania

M2P33STX | uchwyt @ 3mm 30000

“okoto 5 godzin ciaglego uzytkowania




Wyeliminowane ztamania, brak peknie¢, bez odpryskéw

Osetki ceramiczne XEBEC wytwarzane s z unikalnego ceramicznego witdkna

Sciernego zamiast ziarna sciernego

Wiasciwosci
<Typ plaski>

*Oryginalne wtdkna ceramiczne sa wyréwnane w

obu kierunkach
eWydajne polerowanie i sita
*Wysoka zdoInos¢ polerowania na koricu

Jak Wybrac

<Typ precika>

*Krawedzie tngce sa wystawione na catej
powierzchni

® Zarowno koncowki jak i boki nadaja sie do
polerowania

Nazwa Produktu Docelowy materiat

Wiasciwosci

Oselki Ceramiczne XEBEC
Mistrzowskie wykoficzenie
Typ plaski i typ precika
Material do 57 HRc
(np. plastyczna
stal odlewana, stal

Oselki Ceramiczne XEBEC typu oféwek

® Do polerowania i gratowania form

® Najlepsze rozwiazanie do usuwania pozostalosci EDM

Do gratowania i polerowania waskich miejsc i malych czgsci

utwardzana stal)

el ceramicane XEBEC weglowa) ® Odpornosc na ciepto do 200 C
Odporne na goraco @ Idealne do ciaglej pracy z pilnikarka ultradzwiekowa
@ Moze by¢ uzyta do polerowania zaglebier w ozebrowaniach
Material twardszy ® Efektywne polerowanie twardych materiatow
Diamentowe oselki ceramicane xgaec | Mz 57HRC (np weglik @ Mozliwos¢ pracy zaréwno koricéwka jak i bokami
scementowany, @ Mozna uzywac na i welu jeszcze

lepszych efektow

Materialy niezelazne

Miekkie osetki ceramiczne XEBEC 5
(np. aluminium, miedz)

@ Spoiwo z gumy pozwala na miekki kontakt z obrabianym przedmiotem
® Odporne na zarysowania, dokladnie poleruje

Dane o wykoriczeniu
Osetki Ceramiczne XEBEC Meister Finish -

Mistrzowskie wykonczenie
0s

Ra (um)

5 10 15 20 25 30
czas (min)

Materiat: NAKS5 (HRC:40)
Obszar polerowania: 30mm x 15mm
Technika polerowania: reczne polerowanie z olejem

Osetki Ceramiczne XEBEC Diamentowe

Ra (um)

Materiat: D20 po cieciu drutem (HRA: 90)
Obszar polerowania: 30mm x 15mm
Technika polerowania: reczne polerowanie z olejem

* Unikatowa technologia struktury splotu witékien




Dla najlepszego uzycia
S e oleju biega zatykaniu i

wydajnos¢ polerowania.

Typ ptaski : Dociskaj koricowke do powierzchni pod katem okoto 45 stopni.
Typ preta : Cata powierzchnia ( koricéwka i boki) jest écierna.
Osetki Ceramiczne Diamentowe XEBEC : W catosci zawieraja czasteczki diamentu, boki narzedzia réwniez moga by¢

uzywane do polerowania.

okolo 45 stopni

Uzytkowanie z narzedziami wibracyjnymi, pneumatycznymi i ultradzwiekowymi
Narzedzia moga by¢ uzywane recznie lub montowane w uchwycie dla poprawy wydajnosci pracy.

Typ plaski
wydajnosc¢ pracy.

uzywanie z narzedziami wibracyjnymi ( elektrycznymi, ultradzwigekowymi i pneumatycznymi) poprawia

Typ precika: uzywajac narzedzi obrotowych ( elektrycznych i pneumatycznych) poprawia wydajnosc pracy.
Podczas uzytkowania z narzedziem obrotowym, skro¢ osetke do max 50 mm i zamontuj ja w narzedziu obrotowym.

Rekomendowana predkos¢ obrotéw: 7000min-"
Maksymalna predkos¢ obrotéw: 30000min~"

Osetki ceramiczne Xebec odporne na ciepto: moga by¢ uzytkowane z narzedziami wibracyjnymi.

—
nk.,.:,/,{ / VN

Jak uformowac lub uksztaltowac koncowke narzedzia

Jesli koncowka jest zuzyta, uformuj ja za pomoca tarczy diamentowej lub szlifierki.
Mozesz takze dostosowac ksztatt w zaleznosci od zastosowania lub ksztattu obrabianej powierzchni.

Aby zwezi¢ koncéwke precika, zamontuj narzedzie na narzedziu obrotowym i obracaj je w celu uformowania.
Aby przecia¢ narzedzie, natnij obie strony uzywajac tarczy diamentowej itp.

Srodki ostroznosci

Srodki Eg;pieczeﬁstwa pracy
odziezy

mPrzed uzytkowaniem narzedzi wibracyjnych lub
Zapoznac sie z ich instrukciami.
BUzywajac precika (@ 2.34, @3) n:

hnalezy

Zawsze nos okulary ochronne, rekawiczki | maske podczas pracy z
alezy nosic odziez z dfugimi rekawamiciasne mankiety

obroty mniejsze niz maksymalna Gopusacraina predkoke 30000min ' i
skroc oselke do mniej niz 5
Podczas uzytkowania Diriarek itradzwiskowych
Sprawdz 2y wyicie st wiadciwe. Narzedzla moga e zniszczeniulub
3 generowac cleplo jedl wyjscie st 2 du
Sprawds czy dhugose jost odponiednin. Jed dmgns( niejest wisichwa,
narzedzie moze nie wibrowac lub moze generowat cieplo.
“Zamocuj pewnie narzedzie, Za slabe mocowanie moze powodowac
Jego nagrzeviania na napsdzie
“Uwatnie przeczytaj instrukeje obstugi pilnikarki ultradzwigkowej ponie-
wat jakos polerowania r6zni sig w zaleznosci od rodzaju mocowania.
EMigkkie oselki ceramiczne Xebec nie moga by¢ uzywane na narze-
dziach obrotowych ani ultradzwiekowych

oraz odziez minimalizujaca narazenie skory.

[Dziatania zalecane przed pracal

W przypadku montazu w maszynach, wlozy trzpiers do korica, az do

dolnej czesci uchwytu i zabezpieczyc go mocno. Natychmiast zatrzymaj

urzadzenie, jesli zauwazysz cos nietypowego, jak wibracje. Moze to
spowodowac zlamaniem glowicy lub watka, deformacje lub nawet

awarie narzedzi.

[Uwaga na pyt szlifierski]

Pyt szifierski i zadziory moga rozsypa sie w obrebie obszaru pracy

podczas obrotu narzedzi. Nalezy trzymad sie z dala od tego obszaru.

[Uwagi dotyczace otoczenia]

Teren woko! miejsca pracy jest niebezpieczny w przypadku unoszacych

sie elementéw wibkna z narzedzi | mogacego sie rozprzestrzenic pylu

szlifierskiego. Nalezy zabezpieczy¢ swj obszar roboczy przed doste-

pem innych 0s6b lub nakazac zalozenie odziezy ochronnej.

Uwaga

Nalezy ¢ srodkéw

e sie do nich moze skutkowat jak ponizej.

Narzedzie lub jego czes¢ moze sie zlamac, wypas¢, przemiescié lub zniszczyé
® Odlamki narzedzia lub pyt szlifierski moze wejs¢ w skére, w gorszym przypadku w oko powodujac élepote.
© Pyt powstajacy podczas obrébki moze powodowaé podraznienie skory lub alergie.
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